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Laserskarning av Raex®-stal

Laserskarningens kvalitet beror dels pa maskinens skick och effekt, dels pa
stalplatens kemiska sammansattning och ytbeskaffenhet. Med Raex® optimeras
ytbeskaffenheten med toppmodern teknik under valsningen, vilket garanterar
perfekta yt- och skaregenskaper med valshud. Laserskarningsegenskaperna ar
utmarkta, dven for skottblastrade eller skottblastrade och malade arbetsstycken.

Laserskarningsegenskaper

Laserskarningsegenskaperna ar mycket goda for tjocklekar upp till 20 mm. Tester
har visat utmarkta resultat for stalsorterna Raex® 400 och Raex 450. Ytor med

valshud och skottbldstrade ytor kan laserskaras med fiber- och koldioxidlasrar med
leverantdrens forvalda skarparametrar och hastigheter. Vid skarning av
primerbelagda ytor maste hastigheten minskas eller primerbeldaggningen angas
bort innan platen skars. Vi rekommenderar att tillverkarna angar bort
primerbeldggningen fore skarningen for att fa samma kvalitet pa skarkanten som
pa valshudsytor eller skottbldstrade ytor. Figuren nedan visar leveranstillstand och




skarningshastigheter for Raex 400. Vid relativt hoga hastigheter ar kvaliteten pa
skarkanten mycket god.

mm/min Surface mm/min

2300 Mill Scale 1100
2400  shot Blasted 900

1700 Primer Painted 950

Raex 400, CO:z -laser, 6 KW

Testerna pa Raex 400 utfordes med en 6 kW koldioxidlasermaskin. Kvaliteten pa
skarkanten var avhangig av maskinens skarningshastighet, effekt och skick, sa
parametrarna ar specifika for varje maskin.

Skarhastighet for Raex®-stal

Utmarkt skdrkantskvalitet och hog skarhastighet kan uppnas med valshud genom
att anvanda de standardparametrar som anges av maskinens leverantor. Om
skarningshastigheten behover dkas, kan man anvanda kvave som skargas. Den
metoden ar endast till for fiberlasrar med hog effekt och kan bara anvandas pa
tunna material (£ 10mm). Leveranstillstandet har ingen effekt pa att
skarhastigheten eller skarkantenens kvalitet. Som framgar av figuren kan
hastigheten for 10 mm primer-malad Raex 450 vara upp till 2,5 ganger hogre nar
man anvander kvave.
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Raex® erbjuder ett komplett sortiment av slitstarka stal genom Raex globala distributionsnét.
Med sin tillforlitliga kvalitet och pélitliga prestanda ger det hdgsta valuta for alla dina typiska
slitagetilldmpningar. Raex tillverkas av SSAB och sdljs via Raex globala distributionsnat.
www.raexsteel.se
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