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Raex® — Latt att svetsa

Hardhet ar en av de viktigaste egenskaperna hos slitstarkt stal, och fér bearbetning
av detta stal kravs ocksa overlagsna verkstadsegenskaper. Svetsning ar givetvis den
vanligaste sammanfogningsmetoden. Raex® har lag kolekvivalent och ger utmarkt
svetsbarhet for olika fogar och konstruktioner.
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Forberedelserna en viktig
framgangsfaktor

Mycket ar detsamma vid svetsning av Raex® jamfort med vanliga
konstruktionsstal. Du ater platen na rumstemperatur, valjer den svetsmetod du
vill anvanda och valjer tillsatsmaterial med lagt vateinnehall. Kontrollera att ytan
ar ren innan svetsningsprocessen pabdorjas. Vid svetsning av hoghallfasta stal
maste man emellertid 6vervaga att forvarma tjockare dimensioner och tillfora
varme for att skapa ett svetsférband med optimerade egenskaper.
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Kostnadseffektiv svetsning

Pa grund av den hoga legeringen ar svetsforberedelserna mer kravande jamfort
med vanliga konstruktionsstal. Liknande tillsatsmaterial kan dock anvandas for

bada, vilket minskar svetsprocessens kostnader. Med undermatchade ferritiska
tillsatsmaterial blir svetsningen kostnadseffektiv och utmarkta svetsegenskaper

kan ocksa uppnas.
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Utmarkt svetsbarhet i alla
situationer

Vare sig du svetsar Raex® i verkstaden eller ute pa faltet finns det
rekommendationer for alla situationer. Undermatchande ferritiska tillsatsmaterial
rekommenderas vanligen, men nar reparation kravs pa faltet ar austenitiska

tillsatsmaterial fordelaktiga. Dessa klarar vanligtvis svetspafrestningar battre och
du behover inte hoja arbetstemperaturen.

Kontakta oss

Stalgross i Sverige AB Telefon: E-post:
Kortebovagen 6, 553 11 +46 (0)36 300 200 info@stalgross.se
Jonkoéping, Sweden

www.stalgross.se
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Raex® erbjuder ett komplett sortiment av slitstarka stal genom Raex globala

distributionsnat. Med sin tillforlitliga kvalitet och palitliga prestanda ger det hogsta valuta
for alla dina typiska slitagetillampningar. Raex tillverkas av SSAB och séljs via Raex globala

distributionsnat.
www.raexsteel.se
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