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SSAB Multisteel SN

Allmén produktbeskrivning
Normaliserat konstruktionsstal
SSAB Multisteel SN &r ett varmvalsat konstruktionsstal for allmanna stalkonstruktioner. SN = Structural Normalized.

SSAB Multisteel SN dvertraffar kraven for flera standardstalsorter och ar ett méngsidigt konstruktionsstél for generella stalkonstruktioner.. Stalets jamna
egenskaper och dess goda formbarhet &r forutsattningar for snabb och jamn produktion.

SSAB Multisteel SN overtraffar kraven i flera stalstandarder och técker fyra olika stalsorter: S355JR+N, S355J0+N, S355J2+N och S355K2+N (enligt EN
10025-2).

CE-markning:

SSAB Brahestad ar beréattigat att CE-mérka stalsorter som ingdr i EN 10025-2 baserat pa EN 10025-1.
CE-mérkningen gér att inkludera i 3.1-intyg.

Dimensionsintervall

SSAB Multisteel SN finns i tjocklekar mellan 5.00 och 150.00 mm.

Mekaniska egenskaper

Tjocklek Strackgrans Brottgrans Forlangning As
(mm) (min MPa) (MPa) (min %)
5.00-16.00 855 470-630 21
16.01-40.00 345 470-630 21
40.01-63.00 865 470-630 20
63.01-80.00 325 470-630 19
80.01-100.00 J18 470- 630 19
100.01-150.00 295 450-600 19
De mekaniska egenskaperna provas tvars valsriktningen.
Slagseghet
Minsta slagenergi for langsprovsstavar Charpy V 10x10 mm
SSAB Multisteel SN 40J/-20°C
EN 10025-2 S355K2+N 40J/-20°C
EN 10025-2 S355J2+N 27J/-20°C
EN 10025-2 S355J0+N 27J/0°C

Slagseghetsprovet gors langs valsriktningen enligt EN 10025-1

Kemisk sammansattning (chargeanalys)

C Si Mn P S Nb
(max %) (max %) (max %) (max %) (max %) (max %)
0.18 0.50 1.60 0.020 0.010 0.05
Kolekvivalent CEV

Tjocklek (mm) 5.00-20.00 20.01 - 50.00 50.01 - 150.00

CEV 0.41 0.43 0.45

(max %)

_ Mn + Cr+Mo+V + Cu+Ni
CEV=C+ c : s

Toleranser

Tjocklekstolerans: % av kravet i EN 10029 Klass A.
Langd och bredd enligt EN 10029.

Planhetstolerans 4 mm/m.

Ytbeskaffenhet enligt EN 10163-2 klass A subklass 1.
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Leveranstillstand

Vanligtvis (kan valjas av SSAB)
5.00—-30.00 mm: normaliserat valsat.
30.01-150 mm: normaliserat.

Ytbehandling
Blastrad och rostskyddsmalad yta (primer) kan fas pa begéaran.

Kontrollintyg

SSAB Multisteel SN erbjuder tva olika kontrollintyg:

EN 10204-3.7-intyg for SSAB Multisteel SN.

EN 10204-3.1-intyg och CE-mérkning for S355K2/J2/J0/JR+N EN 10025-2.

Tillverkning och andra rekommendationer

Svetsning

Svetsbarheten ar utmarkt for alla svetsprocesser. Kraven pé forhojd arbetstemperatur ar Iagre an for motsvarande héllfasthetsgrader enligt standarden. Det
innebar enklare svetsning och kostnadsbesparingar for anvandaren.

Angaende krav pa forhojd arbetstemperatur, konsultera var tekniska kundtjanst.
Kallformning

SSAB Multisteel erbjuder battre formbarhet &n motsvarande stal enligt standarden. Lyckad formning forutsatter god verkstadshygien. Slitna verktyg,
otillracklig smorjning, ytrepor samt kantgrader kan paverka formningsresultatet.

Garanterad minsta invandiga bockningsradie 1.5 x t upp till 30 mm tjock plat. Detta géller oavsett valsriktning och for 90 graders bock, t = pléttjocklek.
Varmebehandling:

Rekommendationer for avspanningsglédgningoch normalisering

Temperatur fér avspanningsglodning: 550-600°C (mélvarde 580°C)

Uppvarmningstid 2 minuter/millimeter plattjocklek, dock minst 30 minuter. L&ngsam avsvalning i ugnen.

Normaliseringstemperatur 900-940°C (malvarde 920°C)

Uppvarmningstid: 1 minut/millimeter plattjocklek, dock minst 20 minuter. Avsvalning i fria luften.

Optioner:

Tva optioner for SSAB Multisteel SN specificeras nedan. Om koparen inte specificerar vilken variant kdparen avser vid bestéllning, sa levererar SSAB i
enlighet med grund specifikationen. Varianterna kan inte kombineras.

1) I enlighet med Norsok M-120/MDS Y05:

Cmax0.16 %

CEV max 0.41

Tjockleksintervall 5.0-50.0 mm

Y05 kommer att specificeras pa certifikat och markas péa platen.
Option 1 ger tre olika certificat.

EN 10204-3.1 SSAB Multisteel SN

EN 10204-3.1+CE S355K2/J2+N EN 10025-2

EN 10204-3.1+CE S355J0/JR+N EN 10025-2

2) Lag Kisel 0.15-0.25 %
CEV max 0.41
Tjockleksintervall 5.0-30.0 mm

For information om tillverkning, se SSABs broschyrer pa www.ssab.com eller konsultera Tech Support.

Ladmpliga halso- och sakerhetsatgarder maste vidtas vid svetsning, skarning, slipning eller annat arbete med produkten. Slipning, speciellt av primerbelagd
plat, kan producera damm med hog partikelhalt.

Kontaktinformation

www.ssab.com/contact

Vid skillnader mellan sprakversioner ar det den engelsksprakiga versionen som har foretrade. Mindre @ndringar och uppdateringar av dokumenten kan
ske. Hamta den senaste versionen pa www.ssab.com (S

SSAB, Strenx, Hardox, Docol, GreenCoat, Toolox, Armox, Ramor, SSAB Domex, SSAB Laser, Raex, Duroxite ar varumarken som tillhor SSAB-koncernen.
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