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SSAB Laser® 355MC Plus

Allman produktbeskrivning

SSAB Laser® 355MC Plus &r ett avancerat konstruktions- och kallformningsstal med hég strackgrans for laserskéming. SSAB-garantin for planhet, bade fére
och efter skérning, ar < 3 mm/m avvikelse.

SSAB Laser® 355MC Plus uppfyller och 6vertraffar kraven for S355MC i EN 10149-2. Efter éverenskommelse kan det levereras dubbelcertifierat. Den dubbla
certifieringen gor att tillverkare av stalkonstruktioner enligt EN 1090 kan anvanda SSAB Laser® 355MC i sin CE-markta slutkomponent eller konstruktion.

Dimensionsintervall

Varmvalsad obetad formatklippt 3.0-15.0 7000 - 1860 1000 - 16000
bandplat
Varmvalsad betad och anoljad 2.0-150" 7000 - 1830 1000 - 16000

formatklippt bandplat

1) Betning av enskilda platar mdjlig for tjocklekar > 12,0 mm efter sarskild Gverenskommelse.

Mekaniska egenskaper

430 - 550

De mekaniska egenskaperna provas langs valsningsriktningen.
1) Ago -vardet galler tjocklekar < 3.00 mm.

2) A5 -vérdet galler tjocklekar = 3.00 mm.

3) Bockningsgarantin galler i bade langs- och tvarsriktning.

Slagseghet
30-120 40J/-60°C
12.1-15.0 69J/-40°C

Slagprov enligt EN ISO 148-1 utfors pa tjocklekar = 6 mm. Det angivna minsta vérdet géller for normalstora provstavar.

Kemisk sammansattning (chargeanalys)

0.12 0.03 0.020 0.015 0.28

Alla SSAB Laser® -stal ar aluminiumsléckta (Al = 0,015 %) och finkornsbehandlade. Dessutom kan niob (Nb), vanadin (V), titan (Ti) och/eller bor (B) anvandas som enstaka legeringselement eller i
vilken kombination som helst.

_r. Mn o+ Cr+Mo+V + Cu+Ni
(-t~ 5 15

Toleranser

Alla SSAB Laser® -produkter levereras med SSAB Laser® -toleranser, vilket innebar utdkade garantier jamfort med motsvarande EN-standarder. Detaljerad
information finns pa ssab.com.

Tjocklek
SSAB Laser® -toleranserna motsvarar 2/3 av EN 10051 som standard. Snévare toleranser finns pé begéran.

Bredd
-0/+20 mm for rakant; -0/+2 mm for plat med skuren kant. Snavare toleranser finns pa begaran.

SSAB
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Langd

Nominell Iangd Toleranser
(mm) (mm)

| <4000 -0/+3
4000 11= 6000 -0/+4
6000 11 <8000 =0/+9
8000 1'1= 13000 -0/+6
1300011 = 16000 -0/+8
Form

Toleranser enligt EN 10051.

Planhet

<3 mm/m avvikelse fran planhet for bade leveranstillstand och laserskurna delar.

Ytegenskaper
Enligt EN 10163-2 klass B, subklass 3.

Leveranstillstand

Termomekaniskt valsad.

Yt- och kanttillstand
SSAB Laser® MC Plus finns med obetad eller betad och anoljad yta med rakant. Platar med skuren kant kan f&s p& begaran.

Tillverkning och andra rekommendationer

Alla SSAB Laser® -produkter har optimerats for laserskérning, kallformning och svetsning.

SSAB Laser® MC Plus &r ett kallformat stél som inte l&mpar sig for tilldmpningar som kréver varmebehandling vid temperaturer éver 580 °C, eftersom
materialet da kan forlora sina garanterade egenskaper.

For information om tillverkning, se SSABs broschyrer pa www.ssab.com eller konsultera Tech Support.

Lampliga halso- och sakerhetsatgarder méaste vidtas vid svetsning, skarning, slipning eller annat arbete med produkten. Slipning, speciellt av primerbelagd
plat, kan producera damm med hog partikelhalt.

Kontaktinformation

www.ssab.com/contact

Vid skillnader mellan sprakversioner ar det den engelsksprakiga versionen som har foretrade. Mindre @ndringar och uppdateringar av dokumenten kan
ske. Hamta den senaste versionen pa www.ssab.com (S

SSAB, Strenx, Hardox, Docol, GreenCoat, Toolox, Armox, Ramor, SSAB Domex, SSAB Laser, Raex, Duroxite ar varumarken som tillhor SSAB-koncernen.
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